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ecnica profesional asegura
ahorros de hasta un 25% en
nstus operacionales.
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El Reactor de Dos Nucleos:
Planificacion vs. Programacion

-
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Planificacion = Programacion
o (El Disefio Tactico) i ' A o (El Reloj de Combate) .

@

Preguntas Clave:

¢Qué trabajo hacer?
a.e;,Cc':-mc: debe ejecutarse?

@
Preguntas Clave:
¢Cuando ejecutar la tarea?
@"'Q”ién la realizara?

N

”~

@
Enfoque:
Corto plazo (Diario /

Turnos de semana).
@

© He
Enfoque: 1
El Futuro (Semanas / -
aMeses / Planes anuales). . B

a . -: LTk
Responsable: i
Planificador (PCM / e
Oficina Técnica). i

@ @ b

®Responsable:
Supervisor de
Mantenimiento /
QCnardinadnr de Taller.
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®Misién: T
Eliminar la incertidumbre. 52 =T
Proveer repuestos, T
herramientas y -

ebrocedimientos (SOPs). 4 NG ) @

® Mision:

Sincronizar paradas con
operaciones. Minimizar el
impacto productivo.
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La Linea de Vida Mecanica
Frecuencias de Mantenimiento Estdndar (OEM)

" 10h (Diario) :

@ * Inspeccién pre-operacional, *
niveles de fluidos, purga de

. agua en separador. A

° 50h (Semanal) )

" Engrase de juntas y

“1000h (Mayar)

” Cambio de aceite de
mandos finales y mandos

.

. de rotacion.

o

" 500h (Intermedio)

articulaciones, limpieza de
_ filtros de cabina. y/,

” Cambio de filtros de
combustible, revision de
. tension de fajas.
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2000

" Reemplazo total del
sistema hidraulico e
. Integridad estructural. 4

° Reemplazo total del
sistema hidraulico e
. integridad estructural.




La llusion de los Costos: El Iceberg Gerencial

- Repuestos

- Mano de obra

- Herramientas

- Contratos y Depreciacion

- Pérdida de produccion (inactividad)
- Fallas catastréficas y baja velocidad
- Obsolescencia y mala calidad

- Horas extras de emergencia

- Energia desperdiciada

" Directriz de Mando: El objetivo principal de la Gerencia de Mantenimiento es aumentar :
el ROA (Retorno sobre los Activos) hundiendo y previniendo los costos sumergidos.




Panel de Instrumentos: KPIs Clave

® MTBF (Tiempo Medio Entre Fallas)

NOIT. HROP
YNTMC

Mide la Confiabilidad. Un MTBF creciente confirma que el plan
@ Ppreventivo esta funcionando.

TMEF =

® MTTR (Tiempo Medio para Reparar)

Horas en reparaciones

Numero de paradas

Mide la Eficiencia del Escuadron. Un MTTR decreciente indica un
equipo agil y bien equipado.

MTTR =

==\ |° Disponibilidad Mecanica (DM

Horas trabajadas

Hrs.trabajadas + Hrs. en reparacion

Mide el Tiempo listo para operar. Es el indicador rey; la meta
—J | corporativa debe superar el 85%.

MA =
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El Escuadrﬁn Tactico: Perfiles de Mantenimiento
IIIII

AR

l:lperadnr (1? Linea) Tecnico Mecanico Planificador

(| Arma: Inspeccion Arma: Ejecucion de PM / PdM. Arma: Control de Inventarios y Arma: Analisis de KPIs y
(| pre-operacional diaria. SOPs. Presupuestos.

Especialidad: El Comandante.

Alinea el mantenimiento con los
herramienta). Visualiza el futuro objetivos organizacionales y

y asegura recursos. toma decisiones de reemplazo.

Especialidad: Deteccion Especialidad: Diagnéstico Especialidad: Control del

temprana. Reporte inmediato avanzado y reparacion precisa. Wrench Time (Tiempo de
de anomalias de vibracion o El nicleo de la accidn en el

| temperatura. taller.




Sincronizacion del Equipo: Matriz RACI

) %)
Inspeccion

Pre-Operacional

La Clave RACI

R: Responsable
(Ejecuta la tarea)

A: Aprobador
(Rinde cuentas / Aprueba)

C: Consultado

(Aporta conocimiento previo)

Diseno de Plan
Anual de
Mantenimiento _

I: Informado
(Se notifica post-accion)

Intervencion

Mayor (Cambio
de Motor 2000h)

&) @

Sin roles estrictamente definidos, el flujo de trabajo 4
colapsa y la matriz se desmtegra en ineficiencia.

"""""""”'J
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Despliegue del Plan Inicial: Fases 1y 2

Fase 1: Diagnéstico e lnventariuA ‘ Fase 2: Diseno del PlanA

T2y

' El fundamento tactico. Registro de ID unico, marca, Fusion de manuales OEM (Original Equipment -
serie, ubicacion, historial de reparaciones y evaluacion Manufacturer) con la experiencia pura de campo.
de criticidad (Matriz ABC) para jerarquizar la flota. Establecimiento de frecuencias, listas de verificacion
E= . ~ detalladas y requisitos legales de seguridad. =
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Despliegue del Plan Inicial: Fases 3y 4

| Analisis §-0-5 mEmE |

#iscnsldldﬂ'F_aE:UIaﬁ e p—

| Despliegue gradual. Entrenamiento riguroso del |
personal tactico y uso estricto de un sistema CMMS. Seguimiento implacable de KPIs. Control estricto del
La prueba de estrés se ejecuta primero en los Wrench Time y ajustes paramétricos constantes

-activos mas criticos. 7741 | basados en el backlog (reparaciones pendientes). |




TSI LIy
Evolucion Estrategica: Los Tres Paradigmas

Mantenimiento Mantenimiento Mantenimiento
Reactivo Preventivo (PM) Predictivo (PdM)

Operar hasta fallar. Costos Intervenir por calendario u Intervenir por condicion real
altisimos, riesgo critico de horometro. Evita fallas (andlisis S-0-S, termografia).
seguridad y tiempo de mayores y alarga la vida util. Reduce costos de mantenimiento
inactividad garantizado. Es el cimiento normativo. en un 5% - 10% adicional.

El Estado del Arte: Estrategia Hibrida. Utilizar el Preventivo riguroso como cimiento
operativo, enriquecido con técnicas Predictivas para optimizar intervalos.
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El Multiplicador de Fuerza: Wrench Time

Fase Optimizada
(Datos Becht)
Al subir al 80% planificado, el

Wrench Time se dispara al 65%.
La productividad se multiplica por

tres, reduciendo el costo relativo
a la mitad.

¢ Qué es el Wrench Time?

Fase Base

30% de trabajos planificados.
Productividad fragmentada.

El tiempo real que un técnico
pasa con la herramienta en la
mano ejecutando el trabajo. No
Incluye buscar repuestos,

esperar liberaciones de maquina,
ni papeleo administrativo.

o —— ——— —— —— ———— —

Productividad Efectiva (Wrench Time)

SRR Y

Porcentaje de Trabajos Planificados

L

La preparacion impecable en la oficina técnica acelera exponencialmente la victoria fisica en el campo.

(S hblebociLJ
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El ADN de la maquina. El
registro exhaustivo de todo
el historial medico y de
intervenciones.

EweCSTERTL T

Procedimientos
Estdndar (SOPs)

Las leyes de intervencion.
Protocolos técnicos
detallados e inquebrantables
para el personal.

Estdndares Normativos
UNE-EN-13460 v UNE-EN-13269

Listado de :
Repuestas Criticos :
El armamento logistico. :
Inventario asegurado para
minimizar tiempos de N

inactividad.

......
e

Plan de Se urldud

(LoTO

Proteccion de vida.
Protocolos de bloqueo y
etiquetado (Lock-Out /
Tag-Out). Tolerancia cero
a acmdentes




e Cierre y Analisis
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El mantenimiento de maquinaria de movimiento de tierras no se trata de reparar
averias. Es una tactica de ingenieria y financiera contra la ineficiencia.
Controla el plan, protege el activo, domina el proyecto. Mision Cumplida.
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