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Administracion de | == ]
‘Magquinaria Pesada |
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De la reparacion reactiva a la administracion
integral de activos fisicos.

- % FUELLEVEL  LOAD GAPAGITY
PREDICTIVE i
MAINTENANCE
& E = 5 5 &
i : pp i
ENGINE RPM Un manual estratégico para maximizar la J

disponibilidad operativa, estandarizar datos
bajo ISO 14224 y dominar el ciclo de vida de
los equipos de movimiento de tierras. /
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Anatomia de la Falla: La Curva de la Banera
A
In | n : = .
- Fase de Adaptacion Deterioro Progresivo |
T Defectos de fabrica, Desgaste, abrasion, I
T ajustes iniciales obsolescencia . I
. 2| L Z| |
T In . al |
o T Comportamiento Estable |
e i Fallos aleatorios. Dominio del |
T | | mantenimiento preventivo |
= 1T 1 | r
BR77, l_y telemetria A E
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Tiempo TR EEE Y
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A los equipos les sucede como a las personas. Un periodo de aprendizaje,
una madurez estable y un deterioro acumulativo.




El Motor Operativo: Ciclo PHVA

I» a1
Planificar (El Qué y Cuando)
Estrategias, Frecuencias, SOPSs,
Checklists, Presupuestos.

L n 4

I® =

-| Brigadas, Software CMMS,

Organizar (El Quién y Con Que)

Repuestos, Herramientas.

I )
- =]

Direccion (La Ejecucion)
Liderazgo, Ordenes de Trabajo,
Coordinacion, Seguridad (LOTO). A

m ml

Control (La Medicion)
KPIs (MTBF, MTTR), Auditorias,

I_Anallsm Causa Raiz (RCA). A

E// El mantenimiento no es lineal; los hallazgos del Control retroalimentan inmediatamente la Planificacion futura. ,/3
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Arquitectura de la Planificacion: Frecuencias e

.

I 2l
250 Horas: Rutina Basica
Checklist visual. Aceite, filtros
primarios, engrase general de
articulaciones.

|—
1000 Horas: Rutina Mayor
Intervencion profunda.
Evaluacion de motor diésel y
mandos finales. y

N

lia&

N
Ajuste por terreno abrasvivo: SOPs. Revision de sistemas Intervencion profunda. Evaluacion
Inspeccion a 50/100h. oleohidraulicos, filtros secundarios. de motor dirésel y mandos finales.
7 Ajustes Dinamicos B
_ —1 B |
Historial de Fallas Telemetria
Ajuste por terreno abrasivo: Alerta de temperatura:

Inspeccion a 50/100h. Adelantar Rutina Mayor a 750h.

17
] [ =)
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El Sistema Nervioso Central: Organizacién y CMMS & ==————"

7 Inventario Fisico

{&:  Capital Humano

Brigadas especializadas y — Almacén de consumibles y
Manual de Descripcion de = = herramientas de
Puestos. / diagnostico.

CMMS / GMAQ
_ Cerebro Digital

= -1
Informacion

p - m |
45> Servicios Externos

Subcontratistas y Ordenes de Trabajo (OTs)
laboratorios de aceite. // e Historial técnico.

Si cada recurso se desarrolla en forma idonea,
|a interrelacion es exacta como una maquina. 7
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La Energia del Sistema: Direccion Técnica e ————
Y4 i (P 2 9,9 - Direccion
Situacional
<
Z
a
=
2
®
=
0 Interés por la Productividad
Coordinacion 1 Ry
Liberar equipos para mantenimiento Ventana de Johari en el taller Uso estricto de EPP y
sin detener la obra. Yy (claridad y feedback). bloqueos de energia.
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Tablero de Mando: KPIs de Confiabilidad

Disponibilidad Mecanica

MTBF - Confiabilidad

i I 5 1)
=

(7

MTTR - Mantenibilidad

{_fff -I (_fff }

""g://,x ~ Horas Disp. % " Tiempo Total Operacion ~ Tiempo Total Parada \/ )
( Horas Totales ) X : Num. de Fallas Num. de Fallas ,,

LL Meta: >90% ’ ﬂ, LL I| Maximizar I| = LL Minimizar /i],.

r <"

Presupuesto: Planificado vs. Real N\
Planificado YA VVN (-30.0%)

Real $1,050,000 FREXN) ;

L | A

El control compara la realidad técnica y financiera contra la norma predeterminada de la Fase 1.
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Medio

Ambiente
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Diagnostico y Criticidad: La Matriz de Fallas

Produccion

Paradas de linea,
afectacion de equipos.

|

Calidad

Desgaste que impide
el nivel exigido.

7~ Seguridad

Riesgo directo para
el operador. -

Polucion, fugas
hidraulicas mayores.

/ Tipologia de la Falla

o Y

r_fff -l
Repentinas ]
Rotura abrupta
(requiere accion
L iInmediata). J
- f:# »

" Progresivas

N

(ideal para
mantenimiento

L predictivo).

Desgaste paulatino

|
)

A
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Analisis Forense I: Filtrando Causas Vitales o 7a

?—\\_—; — (Causas Vitales — Causas Triviales

x La zona roja: El 20% de los defectos La zona gris: El 80% restante

originan el 80% del tiempo de inactividad. de los problemas con

00% Foco del presupuesto. menor impacto total. 00
80% + B Te //——‘ 80%
60% + 1 60%
40% + 1 40%
20% + + 20%

0% -0

Fugas hidraulicas  Falla eléctrica Calentamiento Filtros Desgaste Sensores

V4 Sl A i ; : =% 2 ,
E Es mas eficiente reducir a la mitad una barra vital alta, que llevar a cero una barra trivial pequena. A

&1 NotebookLM



L IIIiIIiI|IIII;IIITEI'I'IT!TTTT’IT[”IIII|TTH][IHIITTII[FT[']THIHT[lT[I]IHT[ITHT[HT[iTTiTIITTIITTITITTFEITIIIEIIH|I'ITT|IIIF|I III|IIII|FTTEITI]T|IIII!ITT1}

Analisis Forense ll:
Diagrama de Ishikawa (Las 5M) gmf

GLEOHOIE

REWAL LHEGHR

Juego mecanico por
fatiga, diseno inadecuado.

Omisién del checkllst

e de 500h falta de SOP
> -

Filtro clefectuoso acelte
cle wscomdad erronea.

r ': V /
@r =
Materiales

©

Torque incorrecto, _,
operacion brusca.

\ x Mano de Obra

EXESIG TERGIOR

e Y !
T T

k|

/hesultadu de sesiones de
Brainstorming técnico
* con la brigada. A

A,

Fallo

Catastrofico
del Motor
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El Estandar Global de Datos ISO 14224
-

Nivel 1: Taxonomia (Datos del Equipo) | |
Flota > Sistema Hidraulico > Bomba > Piston

/ \ [ 1 .."%: pe

=

/ Nivel 3: Respuesta | / Nivel 3 Resp uesta

/ Nivel 3: Respuesta
(Datos de Mantenlmientn) (Datos de Hantenlmianto] 4| (Datos de Manlenlmiento)
Accion correctiva, tiempo de parada, - || Accién correctiva, tiempo de parada, ‘| | Accion correctiva, temﬁo de parada,
repuestos, horas-hombre. Y repuestos, horas-hombre. Y | repuestos, horas-hombre. b
- - w -

ﬁﬁ/p

u-:a 1ISO 14224 no repara maquinas; crea un lenguaje universal compatible
% con CMMS para estudios avanzados de Confiabilidad.
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El Horizonte de Excelencia:
Uptime Elements

GA

Gestion de

LEC

Liderazgo en

Gestion de la

GCA

Gestion de la

ICM

Ingenieria de

Confiabilidad Condicion Ejecucion Confiabilidad Activos
| (Eliminar (Deteccidn (Precision de (Integridad y (Vision de
defectos base). por telemetria). OTs y SOPs). cultura). ciclo de vida).

|III]|IIII|III1|IIIIIIIII|I1II|IIII|IIIIIIIIIlIIIIIIIIIlIII[|IIII|!III|IIII|JIII|IIII[IIII|IIIltlIII|IIIIIIIH|IJII|IIIIllllllIIII|IIIF|IIII|JII!|IIIIIIIII|IIII| —"J/:‘
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El Uptime se maximiza cuando todos los equipos hablan N s
el mismo lenguaje universal de confiabilidad. AA L
A NotebookLM
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El Circuito Cerrado de la Gestion @ &&-
oL TIN | || (==, 1.LaMaquina Fisica
D,_—\\x‘ | | f"__l'-'if:::_'j" 22 Genera tlat:'.)s":I (Telemetria + Desgaste).

5. Plan Ajustado \ 2. Analisis Humano
Se genera un plan PHVA S0“SA  Diagnosticos RCA 5M
que regresa a la maquina y Pareto.
como OTs precisas.
4, Control Digital N e AN / 3. Estandarizacion
El CMMS evalua los KPIs N _ (/<= 4\ | I : Se estructura bajo 1SO

14224 y entra al CMMS.

y el presupuesto. = '
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La administracion del mantenimiento transforma la incertidumbre o
mecanica en certeza estratégica y operativa. A




